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Vorrxch-bung zur Bxldung von nach exner bes-txsim^en 
Rexhenfolge rl-b-tlxngs iiberexnander zu exnem Druck- 
erzeugnxs gesannnelt:en Druckbogen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Bildung von nach 
einer bestiramten Reihenfolge rittlings iibereinander zu einem 
Drucker zeugnis gesammelten Druckbogen, bestehend aus einer von 
einem Anleger mit Druckbogen beschickbaren, sattelf ormigen 
Auflage, welche oberhalb einer die Druckerzeugnisse einer wei- 
teren Verarbeitung zufiihrenden Fordervorrichtung angeordnet 
ist . 

Eine solche Vorrichtung ist u.a. in der EP 00810936.5 be- 
schrieben. Die Druckbogen werden dort liber einer kontinuier- 
lich laufenden F5rdervorrichtung auf einer schwertf ormigen 
Auflage in einer bestimmten Reihenfolge zu einem Druckerzeug- 
nis gesammelt und fallen gemeinsam durch Zuriickziehen der Auf- 
lage auf die Fordervorrichtung, die die Druckerzeugnisse einer 
weiteren Verarbeitung, beispielsweise einer Heftstation, zu- 
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Diese Art der Umsetzung des Druckerzeugnisses resp. der auf 
der Auflage gesammelten Druckbogen an die Fordervorrichtung 
verlangt ein Unterbruch der Zufuhrung der Druckbogen vom Anle 
ger an die Auflage, die mehrere Verarbeitungstakte dauert und 
sich auf den Verarbeitungsprozess an der Fordervorrichtung 
verzogernd auswirkt. 

Auf diesen Nachteil stellt sich die Aufgabe an die Erfindung, 
eine Vorrichtung zur Bildung von nach einer bestimmten Reihen- 
folge rittlings ubereinander zu einem Druckerzeugnis gesammel- 
ten Druckbogen zu schaffen, die zur Ueberfiihrung des auf der 
Auflage liegenden Druckerzeugnisses weniger Zeit in Anspruch 
nimmt, sodass der Verarbeitungsprozess an der Fordervorrich- 
tung beschleunigt oder mehr Zeit zugunsten einer grosseren Zu- 
verlassigkeit bereitgestellt werden kann. 

Erf indungsgemass wird diese Aufgabe dadurch gel5st, dass die 
sattelformige Auflage an einem umlaufenden Zugmittel befestig- 
te, parallel zur Forderrichtung der F5rdervorrichtung auf die 
Druckerzeugnisse fordernd einwirkende Mitnehmer aufweist. 
Damit lasst sich eine Optimierung des Verarbeitungsprozesses 
erzielen . 

Vorteilhaft ist die sattelformige Auflage an einer Seite mit 
einem Anschlag zum riickwartigen Aufstossen der Druckbogen ei- 
nes Druckerzeugnisses versehen und Antriebsmotor der Mitnehmer 
ist reversibel schaltbar ausgebildet . 

Vorzugsweise ist die sattelformige Auflage in Forderrichtung 
des Druckerzeugnisses betrachtet am stromauf warts gerichteten 
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Ende gestellfest verbunden, sodass die M5glichkeit entsteht, 
die sattelf 5rmige Auflage als Ausleger auszubilden. 

Zweckmassig ist die sattelf 5rmige Auflage so angeordnet, dass 
die aufliegenden Druckerzeugnisse die Fordervorrichtung teil- 
weise (iberragen, sodass ein korrekter Abwurf der gespreizten 
Druckerzeugnisse von der sattelf ormigen Auflage gewahrleis tet 
ist - 

Anschliessend wird die Erfindung unter Bezugnahme auf die 
Zeichnung, auf die bezuglich aller in der Beschreibung nicht 
naher erw^hnten Einzelheiten ausdrucklich verwiesen wird^ an- 
hand eines Ausf iihrungsbeispiels erlautert. In der Zeichnung 
zeigen: 

Fig. 1 auszugsweise eine Darstellung einer von einem Anle- 
ger mit Druckbogen beschickten sattelf ormigen Auf- 
lage oberhalb einer Fordervorrichtung und 

Fig. 2 eine vergrosserte Darstellung der sattelf ormigen 
Auflage. 



Fig. 1 zeigt auszugsweise eine schematisch dargestellt Forder- 

/vorrichtung 1^ beispielsweise eine Sammelkette eines Sammel- 
hefters, auf der die von einer sattelf ormigen Auflage 2 abge- 
worfen, aus Druckbogen 3 gebildeten Druckerzeugnisse 4 trans- 
portiert werden. Die Druckbogen 3 werden zuvor von einem uber 
der sattelf ormigen Auflage 2 angeordneten Anleger getaktet von 
einem Bogenstapelmagazin abgezogen, geoffnet und auf die sat- 
telf ormige Auflage 2 abgeworfen. In der vorliegenden Angele- 
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genheit werden die Druckbogen 2 in einer bestimmten Reihenfol- 
ge und Anzahl auf die sattelf ormige Auflage 2 abgeworfen bzw. 
auf der sattelf ormigen Auflage 2 gesaitimelt und als Drucker- 
zeugnis 4 auf die Fordervorrichtung 1 zur Weiterverarbeitung 
abgesetzt. Fig. 1 veranschaulicht ein von der sattelf ormigen 
Auflage 2 abgeschobenes Druckerzeugnis 4 sowie ein auf der 
sattelformigen Auflage 2 liegender und ein aus dem Anleger 5 
nachf olgender Druckbogen 3. 

In Fig. 2 ist die sattelf ormige Auflage 2 mit wesentlichen 
Einzelheiten dargestellt. Sie besteht aus zwei seitlich schrag 
abfallenden Auf lagef lachen 6, auf denen der erste Druckbogen 3 
eines Druckerzeugnisses 4 aufliegt. Ueber einen durch die Auf- 
lagefiachen 6 gebildeten First ragt einer von mehreren Mitneh- 
mern 7, die an einem timlaufenden Zugmittel 8 befestigt sind, 
hinaus. Die mit F bezeichnete F5rderrichtung der Druckerzeug- 
nisse 4 deutet auf die Uitaauf richtung der Mitnehmer 7 urn die 
Umlenkrollen 9, 10 bin, von denen die Umlenkrolle 10 als trei- 
bende bezeichnet und mit einem nicht dargestellten Motor ver- 
bunden ist. Die sattelf ormige Auflage 2 ist als Ausleger aus- 
gebildet und ist am Ende er treibenden Umlenkrolle 10 ilber ei- 
nen Trager 11 mit einem Gestellteil 12 verbunden. In der Nahe 
der treibenden Umlenkrolle 10 ist wenigstens an einer Auflage- 
flache 5 ein Anschlag 13 befestigt, an dem die gebQndelten 
Druckbogen 3 durch eine Umkehrdrehbewegung des die Mitnehmer 7 
antreibenden Motors kantengenau aufgestossen werden konnen. 



PATENTANSPRUCHE 



Vorrichtung zur Bildung von nach einer be- 
stiinmten Reihenfolge rittlings iibereinander zu 
einem Druckerzeugnis (4) gesanunelten Druckbo- 
gen (3) , bestehend aus einer von einem Anleger 
(5) mit Druckbogen (3) beschickbaren, sattel- 
formigen Auflage {2) , welche oberhalb einer 
die Druckerzeugnisse (4) einer weiteren Verar- 
beitung zufiihrenden Fordervorrichtung (1) an- 
geordnet ist, dadurch gekennzeichnet / dass die 
sattelf ormige Auflage (2) an einem umlaufenden 
Zuginittel (8) befestigte, parallel zur Forder- 
richtung (F) der F5rdervorrichtung (1) auf die 
Druckerzeugnisse (4) fordernd einwirkende Mit- 
nehmer (7) aufweist. 



Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die sattelf ormige Auflage (2) 
an einer Seite einen Anschlag (13) zum riick- 
wartigen Aufstossen der Druckbogen (3) eines 
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Druckerzeugnisses (4) aufweist und dass der 
Antriebsmotor der Mitnehmer (7) reversibel 
schaltbar ausgebildet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet , dass die sattelf ormige Auflage 
(2) in Forderrichtung der Druckerzeugnisse (4) 
betrachtet am stromauf wSrts gerichteten Ende 
gestellfest verbunden ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , dass die sattelf ormige 
Auflage (2) derart angeordnet ist, dass die 
frei nach unten hangenden Seitenteile der Dru- 
ckerzeugnisse (4) die Fordervorrichtung (1) 
teilweise uberragen . 
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Zusammenfassung 

Bei einer Vorrichtung zur Bildung von nach einer bestiiranten 
Reihenfolge und Anzahl der gesanunelten Druckbogen (3) produ- 
zierten Druckerzeugnissen (4), werden die Druckbogen (3) von 
einem Anleger (5) auf einer sattelf ormigen Auflage (2) abge- 
legt bevor sie als Druckerzeugnis (4) mittels umlauf enden^ an 
einem Zugmittel (8) befestigten Mitnehmern (7) von der Auflage 
(2) mit gespreizten Seitenteilen auf eine darunter angeordnete 
Fordervorrichtung (1) abgeschoben werden. 

(Fig. 1) 
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